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Budowa drogi biegnacej na poiludnie od ulicy Nowodworskiej po granicy Miasta Lubartdédw na odcinku do dziatki nr
23/5 obr. 9 Glinianki wraz z budowa infrastruktury technicznej

OPIS TECHNICZNY

1. Przedmiot opracowania

Projekt niniejszy jest jednym z projektéw wykonawczych branzy elektrycznej, wchodzagcym w
sktad dokumentacji technicznej budowy drogi biegngcej na potudnie od ulicy Nowodworskiej po
granicy Miasta Lubartéw na odcinku do dziatki nr 23/5 obr. 9 Glinianki wraz z budowg infrastruktury

techniczne;.

2. Materialy wyjsciowe
y  Projekt drogowy oraz dane i uzgodnienia branzowe
y  Informacje uzyskane o istniejgcych liniach energetycznych
Y Robocze ustalenia zakresu robot z Urzedem Miejskim w Lubartowie
y  Obowigzujgce przepisy, aktualne normy i katalogi
y  Inwentaryzacja w terenie wykonana w Ill kwartale 2020 r
Y Rozporzadzenie Ministra Administracji i Cyfryzacji poz. 690 z dni 21 kwietnia 2015 w sprawie

warunkdw technicznych, jakimi powinny odpowiadac¢ kanaty technologiczne

3. Zakres projektu
Zakresem projektu jest budowa kanatu technologicznego.
Budowa linii oswietleniowych oraz zabezpieczenie sieci elektroenergetycznych kablowych sg

zakresami oddzielnych dokumentacji projektowych.

4. Uwagi ogdlne

Projektant dopuszcza zastosowanie innych producentdw materiatéw od podanych w projekcie
(réwnowaznych), pod warunkiem zachowania parametréw technicznych i jakosciowych - wytgcznie za
zgodg Inwestora lub ustanowionego inspektora nadzoru inwestorskiego. Wykonawca jest zobowigzany
powiadomi¢ Inwestora lub ustanowionego inspektora nadzoru inwestorskiego o swoim wyborze co
najmniej trzy tygodnie przed jego uzyciem, jezeli bedzie to wymagane dla przeprowadzenia oceny.
Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ potem zmieniony bez zgody Inwestora lub
ustanowionego inspektora nadzoru inwestorskiego. Wszelkie roboty z wykorzystaniem nie
zaakceptowanych materiatow, wyrobdw i urzgdzen Wykonawca wykonuje na wtasne ryzyko, liczac sie
z ich nie przyjeciem i nie zaptaceniem po ich zabudowaniu na budowie.

Uzyte w dokumentacji nazwy wyrobow i elementdw, ktdre wskazujg lub mogtyby kojarzy¢ sie z

producentem lub firmg nie majg na celu preferowania wyrobu lub materiatéw danego producenta lecz

Projekt wykonawczy
Kanat technologiczny



-2 -

Budowa drogi biegnacej na poiludnie od ulicy Nowodworskiej po granicy Miasta Lubartdédw na odcinku do dziatki nr
23/5 obr. 9 Glinianki wraz z budowa infrastruktury technicznej
wskazanie na przyktadowy wybodr, ktéry powinien posiada¢ cechy (parametry techniczne, wyglad

wizualny) nie gorsze od zatozonych w dokumentacji.

5. Rozwiazania projektowe

Projekt obejmuje roboty zwigzane z wykonaniem kanatu technologicznego. W projekcie
przewidziano utozenie rur w uktadzie pionowym 1+1.

Projekt przewiduje budowe kanatu technologicznego sktadajgcego sie z modutu dwéch rur
HDPE125/7,1mm, z czego jedna rura jest pusta, druga rura wyposazona w cztery rury HDPE40/3,7mm.
Dwie z czterech rur HDPE 40/3,7mm s3 puste, w pozostatych dwdch zainstalowane sg prefabrykowane
wigzki mikrorur o Srednicy zewnetrznej 40mm 5 (wigzka 7 rur HDPE10/8mm w kazdej z nich)

Rury ostonowe RO125 i RS40 powinny spetniaé warunki dotyczace gestosci — nie mniej niz 940
kg/m® oraz sztywnosci obwodowej — nie mniej niz 8kN/m?, na podstawie czego na etapie
wykonawstwa powinna zostaé dobrana grubosé ich Scianki.

Poszczegdlne rury w profilu podstawowym nalezy oznaczy¢ kolorowymi paskami w celu
identyfikacji rury na catej dtugosci kanatu technologicznego. Na catej dtugosci przebiegu, nad kanatem
technologicznym w potowie gtebokosci jego utozenia (za wyjatkiem kanatu uktadanego metoda
przewiertu) nalezy utozy¢ tasme ostrzegawczg o szerokosci 200mm i grubosci co najmniej 0,3mm w
kolorze pomaraniiczowym z perforowanymi otworami o $rednicy co najmniej 10mm i z trwatym
napisem: ,UWAGA KANAtL TECHNOLOGICZNY”. Na catej ditugosci przebiegu, bezposrednio nad
kanatem technologicznym (za wyjatkiem kanatu uktadanego metodg przewiertu) nalezy utozyé tasme
ostrzegawczo-lokalizacyjng o szerokosci 200mm i grubosci co najmniej 0,5mm w kolorze
pomaranczowym z czynnikiem lokalizacyjnym w postaci tasmy kwasoodpornej o szerokosci co
najmniej 25mm i grubosci co najmniej 0,1mm, z perforowanymi otworami o $rednicy co najmniej
10mm i z trwatym napisem: ,UWAGA KANAL TECHNOLOGICZNY”. W kazdej ze studni kanatu
technologicznego nalezy pozostawi¢ odpowiednie zapasy tasmy ostrzegawczo-lokalizacyjnej celem
podtaczenia urzadzen lokalizacyjnych.

W projekcie nalezy stosowac studnie prefabrykowane dostosowane do wprowadzenia
projektowanej ilosci rur typu SK-2 (studnie przelotowe), typu SKR-2 (studnie kraricowe, naroine i
odgatezne). Pokrywy winny byé wyposazone w wywietrzniki. Na pokrywach lub ramach studni nalezy
trwale umocowac tabliczke z nazwg Inwestora o wymiarach 50x40mm, wykonang z blachy
nierdzewnej o grubosci nie mniejszej niz 1 milimetr i mocowanej na wkrety lub nity ze stali
nierdzewnej. Studnie kablowe muszg posiada¢ dodatkowe zabezpieczenie zamykane na klucz.

Wszystkie pokrywy w projektowanych studniach nalezy zastosowac typu ciezkiego.
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Ostony rurowe uktadaé recznie w ziemi na minimalnej gtebokosci 0,7m (liczac od gérnej rury).
Przy skrzyzowaniu z drogg kanat technologiczny wykona¢ metodg przewiertu. Odlegtos¢ pionowa
mierzona od gornej powierzchni rury kanatu technologicznego do gérnej powierzchni drogi, a takze do
niezamulonego dna $rédlgdowej wody powierzchniowej, winna wynosi¢ co najmniej 1,1m.

Do uszczelniania rur przewidziano zastosowac uszczelki zapewniajgce mutoszczelnos$é
wysokotemperaturowa tzn. zabezpieczenie rur przed przenikaniem mutu do jej wnetrza w warunkach
okresowego pojawienia sie w kanalizacji wody gorgcej o temperaturze ok. 852C. Potgczenia rur nalezy
wykonywaé wytgcznie w studniach kablowych za pomocg odpowiednich ztgczek skrecanych lub
obuddw liniowych, przy czym nalezy zawsze dazy¢ do tego by odcinki bez ztgczy byty jak najdtuzsze. W
projekcie przewidziano tgczenia rur kanatu technologicznego w kazdej ze studni. Rury HDPE 125/7,1
projekt zaleca tgczenie poprzez zastosowanie odpowiednich ztgczek. Rury HDPE 40/3,7 (puste) oraz
rury HDPE 40 z mikrokanalizacja, nalezy w kazdej ze studni uszczelni¢ oraz potgczy¢ przez zastosowanie
specjalnych ztgczek do rur (ztgczki szczelne) o IP68 umozliwiajgce potgczenie wewnatrz mikrorurek.
Wejscia kanatu technologicznego do studni kablowych nalezy uszczelnic.

Wszystkie zastosowane mikrorurki powinny umozliwia¢ jednoznaczng identyfikacje i
rozréznialnos$¢ przez trwate oznaczenie kolorystyczne (12 koloréw palety RAL zgodnych ze standardem
IEC 60304), wymagany jest nadruk znacznikéw i identyfikatoréw co 1m na kazdej mikrorurce wg
jednolitego schematu: oznaczenie producenta, $rednica zewnetrzna/wewnetrzna mikrorurki, data
produkgcji, nr linii produkcyjnej, marker dtugosci. Do taczenia pojedynczych mikrorurek przewiduje sie
stosowanie ztgczek prostych, umozliwiajgcych tatwe przedtuzanie odcinkédw mikrorurek. W studniach
krancowych nalezy zastosowac zaslepki mikrorurek do zamykania otwartych kornicéw mikrorurek w
celu zabezpieczenia przed wnikaniem niepozgdanych substancji moggcych utrudnié lub uniemozliwié
pdzniejszg instalacje mikrokabla. Zaréwno ztgczki jak i zaslepki mikrorurek powinny by¢ przystosowane
do wielokrotnego uzytku, wyposazone w klips blokujgcy, uniemozliwiajacy przypadkowe wypiecie. Ich
obudowa powinna by¢ przezroczysta w celu umozliwienia stwierdzenia obecnosci kabla.

Studnie instalowaé po wykonaniu nowych kraweznikéw jezdni obrzezy oraz po geodezyjnym
wytyczeniu rzednej pokrywy studzienki w oparciu o rzedng terenu podang w projekcie drogowym.

W kazdej ze studni rozgateznych projektowanego kanatu technologicznego nalezy na koncach
rur ostonowych zastosowac firmowe (dostosowane do typu rury) dtawice czopowe (uszczelniacze).

Po realizacji budowy kanatu, nalezy wykona¢ proby cisnieniowe w celu sprawdzenia jego
szczelnoSci. W tym celu, nalezy badany cigg rur napetni¢ sprezonym powietrzem do nadcisnienia
0k.100 kPa. Po uptywie 24 godzin , nalezy zmierzy¢ cisnienie w rurociggu manometrem technicznym,

spadek ci$nienia nie powinien przekroczy¢ 10 kPa.
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llos¢ projektowanych studni kablowych zostata rozstawiona zgodnie z Rozporzadzeniem

ministra Administracji i Cyfryzacji z dnia 21 kwietnia 2015r.

6. Wytyczne realizacji

Projektowane roboty elektryczne wykonywaé w terminie wg harmonogramu generalnego
wykonawcy drogi po docelowym zniwelowaniu terenu wg projektu drogowego i utozeniu
kraweznikow.

W poblizu uzbrojenia podziemnego projektowane roboty ziemne wykonywac recznie.

Trasy projektowanych linii, lokalizacje studni wytyczy¢ geodezyjnie na podstawie Projektu
Budowlanego, ktdry stanowi komplet z niniejszg dokumentacj3g. Wykona¢ geodezyjng
inwentaryzacje powykonawcza.

Przed przekazaniem kanatu Wykonawca winien przeprowadzi¢ préby szczelnosci i standardowe

przeglady. Pomiary winny by¢ potwierdzone pisemnymi protokotami.

7. Uwagi koricowe

Kanaty technologiczne powinny by¢ budowane i przebudowywane z uwzglednieniem wymagan w
zakresie usytuowania, okreslonych w przepisach techniczno — budowlanych dla drég publicznych,
drogowych obiektow inzynierskich oraz autostrad ptatnych.

Ciggi kanatéw technologicznych powinny byé budowane i przebudowywane w sposdéb
zapewniajgcy zachowanie ich szczelnosci.

Wymagane jest zastosowanie elementéow tworzacych kompletny system (mikrokable,
mikrokanalizacja z osprzetem potgczeniowym)

Mikrokanalizacja powinna zapewnia¢ statg wodoszczelnosé i gazoszczelnos$é na poziomie 0,5 bar
w kazdym punkcie ciggu mikrokanalizacji.

Wytrzymato$¢ pneumatyczna chwilowa (w czasie wdmuchiwania mikrokabli) mikrokanalizacji
powinna wynosi¢ co najmniej 15 baréw

Konieczna rozrdznialnos¢ mikrorurek na catej trasie

Mikrorurki oraz rury ostonowe pakietéw mikrorurek powinny by¢ wykonane z polietylenu
o wysokiej gestosci (powyzej 940 g/cm3)

Materiat wykonania mikrorurek oraz rur ostonowych pakietéw mikrorurek powinien by¢ odporny
na promieniowanie UV w stopniu zapewniajgcym mozliwo$¢ co najmniej 24 miesiecznej
ekspozycji na promieniowanie stoneczne w warunkach klimatycznych Europy s$rodkowo-

wschodniej
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= Mikrorurki pojedyncze jak i wystepujgce w wigzkach powinny by¢ standardowo wewnetrznie
rowkowane. Mikrorurki powinny posiada¢ zewnetrzng powierzchnie gtadka i jednolitg

= Wszystkie elementy potgczeniowe powinny by¢é dopasowane srednicami do tgczonych
elementow oraz oferowaé zgodnos¢ z typoszeregiem rur prefabrykowanych a takie odpornos¢
mechaniczng i pneumatyczng adekwatng do sposobu uzytkowania i eksploatacji

= Ztgczki i zaslepki mikrorurek powinny by¢ wykonane z trwale formowanych tworzyw sztucznych z
mechanizmem zatrzaskowym.

= W zigczkach roztagcznych wymagane jest istnienie zabezpieczenia przed przypadkowym
roztagczeniem ztgczki. Po zwolnieniu blokady musi by¢ zagwarantowana mozliwoscé
beznarzedziowego oswobodzenia mikrorurki bez jej uszkodzenia. Dziatanie mechanizmu musi
gwarantowaé mozliwos¢ wielokrotnego montazu i demontazu.

= Ztgczki proste, redukcyjne oraz zaslepki stuzgce tworzeniu ciggéw mikrorurek w ktére bedg
instalowane metoda pneumatyczng mikrokable s$wiattowodowe powinny zapewniac
wytrzymato$¢ pneumatyczng wiekszg niz 10 bar. Ztaczki te oraz wszystkie pozostate elementy
systemu (uszczelnienia, ztgcza proste i rozgatezne wigzek mikrorur.

= Wielkosé¢ ztacz prostych i rozgateznych mikrorurek powinna zagwarantowa¢ umieszczenie
odpowiedniej (maksymalnej dla danego rozmiaru wigzki) ilo$ci ztgczek prostych lub redukcyjnych
mikrorurek.

= Catosé robdt wykonaé zgodnie z przepisami BHP oraz normami.

= Roboty powinna wykonac¢ instytucja (osoba) uprawniona.

= QOpis techniczny jest integralng czescia projektu.

* Niniejszy projekt stanowi komplet ze ,Specyfikacjg techniczng wykonania i odbioru robdt

budowlanych” oraz ,,Przedmiarem robat”.
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